Schleifgerat fur Werkzeuge

Beitrag von ,,Agent K“ vom 20. Oktober 2019, 17:20

Zitat von kaipaule

Verschiedene Spitzenwinkel halte ich bei den kleinen Bohrern fur unnétig.

Ne musst schon darauf schauen auch auf die Freiflache, ist halt auch immer abhangig von dem
Werkstoff den du bearbeitest .
Hier mal ein kleines Bohrereinmaleins https://schneidwerkzeugmechaniker.info/wiki/Bohrer
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